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Industrial instrumentation for Pressure and Temperature

Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji

MANOMETRY NA SPREZYNE RUROWA MGS

TYPY ATEX
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- Bezpieczenstwo jest zapewnione przez dokladny
wybor modelu i montaz w ukladzie oraz przez
przestrzeganie procedur konserwacji ustalonych przez
producenta. Za prawidlowy montaz i konserwacje
odpowiada wylacznie uzytkownik.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czg$¢ dostawy

— nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje przed
przystapieniem do montazu i obstugi przyrzadu.
Nalezy przechowywac ja w bezpiecznym miejscu.
Aby odpowiednio  dobra¢

cechy konstrukcyjne i .|:
funkcyjne urzadzen, E L E
zalecamy zapoznanie si¢ z FI-

najnowsza wersja katalogu

dostgpna na stronie E

internetowej

www.nuovafima.com

- Niewlasciwa obsluga moze okaza¢ si¢ szkodliwa dla
przyrzadu, spowodowac¢ uszkodzenia oraz ewentualne
obrazenia ludzi i uszkodzenia urzadzenia.

- Osoby wyznaczone do wyboru, montazu i konserwacji
powinny by¢ w stanie rozpozna¢ warunki, ktére moga
negatywnie wplyna¢ na zdolno$¢ przyrzadu do
spelniania swojej funkcji i prowadzi¢ do zbyt
szybkiego uszkodzenia. Dlatego tez powinni to by¢
wykwalifikowani technicy, przeszkoleni w zakresie
wykonywania  procedur przewidzianych w
regulaminach dotyczacych urzadzen.

2. Dyrektywy

Manometry MGS sa zgodne z Zasadniczymi

wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny

pracy wg Dyrektywy Europejskiej 2014/34/UE dla
urzadzen z grupy 1I, Kategorii 2G lub 2GD, klasy
temperatury T6...T1.

3. Normy

Przyrzady NUOVA FIMA s3 projektowane i
konstruowane zgodnie z zaleceniami bezpieczefistwa
opisanymi w migdzynarodowych normach, ktérych
fragmenty przytoczono w tej instrukcji i ktore nalezy
znaé i przestrzega¢ ich w calosci, aby moc wykonaé
montaz i wprowadzi¢ przyrzad do uzytku. EN837-1,
EN837-2, ASME B40.1, UNI CEI EN ISO 80079-36,
UNI CEI EN ISO 80079-37, UNI EN 1127-1, UNI EN
1ISO  15156-3/MRO175. Wszystkie przyrzady sa
kalibrowane w odniesieniu do prébek krajowych i/lub
migdzynarodowych zgodnie z zasadami okreslonymi w
systemie zarzadzania jakoscia UNI EN ISO 9001:2015

Element czuly na sprezyng rurowg przesuwa si¢ liniowo
w zaleznosci od zastosowanego ci$nienia. Ciggno taczy
sprezyng w ruchu, ktory przeksztalca ruch liniowy w
obrotowy przekazujac go nastgpnie na walek zgbaty.
Wskazowka, polaczona z watkiem zgbatym, wskazuje
warto$¢ cisnienia na skali stopniowej wygrawerowanej
na tarczy o amplitudzie > 270°.
5. Materialy

Materiaty bgdace w kontakcie z ciecza procesowa sa
wykonane ze stali nierdzewnej AISI 316 L, INCONEL
625 lub Monel 400. Obudowa wykonana jest ze stali
nierdzewnej AlISI 304 lub AISI 316 L. Uszczelki oraz
korki odpowietrzajace i wlewowe wykonane sg z gumy
EPDM, VITON lub Z GUMY SILIKONOWEJ. Szybka
jest wykonana ze szkla warstwowego lub z tworzywa
sztucznego. Tarcza 1 wskazéwka wykonane s3 z
aluminium.

Material czesci
Mod. MGS DN mokrych
18-19-20-
2144 100-150 AISI316L
22 100-150 AISI316L/DUPLEX
14-24 100-150 INCONEL 625
36-40 100-150 MONEL 400
6. Karta katalogowa
Szczegoélowe informacje odno$nie charakterystyk

konstrukcyjnych i funkcjonalnych, jak réwniez rysunki
wymiarowe, sa dostgpne na kartach katalogu
manometréw MGS typu 2G2-2M2 dla gazu i 2D2-2D0-
2D5-2D6-2N2-2N0 dla gazéw i pylow:

Jego zadaniem jest lokalne lub zdalne wskazywanie, za
pomoca kapilary, wzglednej warto$ei ci$nienia. Przyrzad
nie posiada zrédet zaplonu ani podczas funkcjonowania
ani w trakeie postoju i musi by¢ uzywany w zakresie
limitow uzytkowania z unikaniem blgdnych zastosowan,
opisanych ponizej.

Maksymalna temperatura powierzchni — Nie wynika
z dziatania przyrzadu, a wylacznie z temperatury ptynu.
Temperatura wynikajgca z kombinacji temperatury
otoczenia i ptynu procesowego musi by¢ nizsza od
temperatury klasy ATEX i nie powodowa¢ probleméw z
dziataniem przyrzadu. Temperatura ptynu procesowego
(Tp) musi by¢ zatem utrzymywana w zakresach wartosci

Ten przyrzad NIE jest odpowiedni dla STREF 0 i 20.

Do tego produktu nie ma zastosowania dyrektywa EMC
2014/30/UE o zgodnosci elektromagnetycznej.

Zgodnie z dyrektywa 2014/68/UE (PED) manometry
NUOVA FIMA zostaly sklasyfikowane w dwoch
kategoriach:

- PS <=200 bar te przyrzady musza by¢ zaprojektowane
i wykonane zgodnie z “Prawidlowa praktyka
konstrukcyjna” (SEP-Sound Engineering Practice).

- PS >200 bar te przyrzady musza zapewnia¢ niezb¢dne
wymogi bezpieczenstwa przewidziane dyrektywa PED,
sa zaklasyfikowane do kategorii I i sa certyfikowane
zgodnie z drukiem A.

podanych w tabeli.
TZP ZNAKOWANIE
2G2 CE Ex 126 EXhIICTE..T1Gb Tp (°C)
(gaz) 2°C<Tas60°C Klasa(Tma Rodzaj obudowy: | Rodzaj obudowy:
2D2 112G Exh 1IC T6...TLGb X) suchy Wentylowany /
K CE Ex 112D Exh I11C T85°C...T450°C Db i i Wypelni
(gazy i pyly) 20°C 2 Ta < 60°C - /nienapelnialny 'ypetniony
2D0 CEE :: SS EX: |I|I|c<:T'?85T<:1 G‘FAso C Db lia L
. X X °C... T450° o
(gazy ipyly) 0°C < Ta < 60°C TS (100°C) 85
2D5 112G Exh 1IC T6...T1Gb T4 (135°C) 120
. CE EX 112D Exh I1IC T85°C...T450°C Db 65
(gazy ipyly) -53°C < Ta < 60°C T3 (200°C)
112G Exh IIC T6...T1 Gb o
ZDG CE Ex 112D Exh l1IC T85°C... T450°C Db T2 (300°C) 150
(gazy ipyly) -60°C < Ta < 60°C T1 (450°C)
2M2 CEEx ''2GEXhIIBTG..T1Gb
(gaz) 2°C=Tas60°C Temperatura _ otoczenia -  Przyrzad  zostat
N2 112G Exh 11B T6...T1Gb zaprojektowany do bezpiecznego stosowania w
. CE Ex 112D Exh I1IB T85°C...T450°C Db temperaturze otoczenia :
(gazy ipyly) -20°C < Ta < 60°C 0°C....60°C (typ 2D0 i 2NO)
112G Exh 1B T6...T1Gb o~ 20O .
ZNO CE Ex 1120 Exh g Tés°c...Tasocpb|  -20°C...60°C (typ 2G2, 2D2, 2M2 1 2N2)
(gazy ipyly) 0°C < Ta < 60°C -53°C...60°C (typ 2D5)

-60°C...60°C (typ 2D6)

Model — Wedlug norm EN 837-1 dla systeméw ze
sprezonymi gazami nalezy wybra¢ przyrzad o
odpowiednim stopniu zabezpieczenia. W przypadku
nicoczekiwanego uszkodzenia elementu  czulego,
spr¢zony gaz musi wydostawac si¢ na zewnatrz obudowy
przez uklad bezpieczenstwa, co pozwala uniknaé
fragmentacji przyrzadu. Przyrzady NUOVA FIMA
naleza do typu S1, gdy posiadaja jeden odpowietrznik
bezpieczenstwa, ktory otwiera si¢ gdy ci$nienie
wewnatrz zamknigtej obudowy przekracza dana warto$¢
bezpieczenstwa, uruchamiajac ja w komunikacji z
otoczeniem, oraz do typu S3 gdy odpowietrznik skiada

si¢ z calego denka tylnego z dodatkiem czgsci
oddzielajacej ~ miedzy  elementem  czulym a
przezroczystym zwanym czotem statym, ktore stanowi
dodatkowe zabezpieczenie dla operatora. W celu wyboru
przyrzadu z odpowiednim urzadzeniem bezpieczenstwa,
nalezy zapozna¢ si¢ z ponizszymi tabelami (EN837-2).

Plyn o mierzonym cisnieniu: PLYN

ngre;;lﬁ:le Brak Plyn amortyzujacy
DN <100 >100 <100 >100

Zakeres (bar) |<25[>25|<25|>25|<25(>25|<25|>25

Bezpieczest| 0 [ 0 [ 0 | O [S1|S1|S1]|S1

Plyn o mierzonym cisnieniu: GAZ lub PARA

IP 65/67
(Wypetniony)

2D0-2N0-
2D6

Obudowy wypelnione plynem - Plyn wypelniajacy
zazwyczaj jest uzywane w celu thumienia wibracji czgsci
ruchomych, powodowanych wibracjami lub impulsami.
Nalezy zwroci¢ szczegélna uwage na dobdr plynu
amortyzujacego, gdy uzytkowanie jest przewidziane z
ptynami utleniajacymi, takimi jak tlen, chlor, kwas
azotowy, nadchlorek wodoru, itp. Przy obecnosci
srodkow utleniajacych, rzeczywiscie istnieje potencjalne
ryzyko reakcji chemicznej, zaplonu oraz eksplozji
przyrzadu. W tym przypadku powinny zosta¢ wybrane
mod. 20-21-40, i musza by¢ uzywane plyny napetniajace
na bazie fluoru lub chloru. Aby utrzymaé¢ plyn
amortyzujacy wewnatrz  obudowy, przyrzady sa
wykonywane i wysylane w formie uszczelnione;.
Szczegdlna uwage nalezy zwrdcié na naturg plynu

Wypelnienie K . wype{niajf;cego‘ oraz na ograniczepia uzytkowania go w
skrzynia Bral Plyn amortyzujacy | zaleznoéci od temperatury otoczenia.
DN <100 >100 <100 >100 2 P = : : -
C emperatura otoczenia
Zakres (bar) |<25[>25|<25[>25]<25[>25|<25[>25 by wypelniajgce peratura ofoczent
Bezpieczenstw| 0 | S2 | s1|s3|s1[s2[s1]s3 Gll-cer)fna 98% 0°C...60°C
0=Manometr bez urzadzenia bezpieczefistwa Olej silikonowy -20°C...60°C
0=Manometr z urzadzeniem bezpieczenstwa Olegj silikonowy do . .
S2=Manometr bezpieczenstwa bez $cianki oddzielajacej niskich temperatur -60°C...60°C
S$2=M: bezpi wa ze Scianka oddzielaj
Plyn fluorowcowy -20°C...60°C

Cisnienie robocze — Przyrzad zostat zaprojektowany do
pracy przy ci$nieniu statycznym, réwnym w 100% (75%
w modelu MGS44) pelnej skali. Gdy cisnienie jest
dynamiczne lub pulsujace, ci$nienie robocze nie moze
przekraczaé 90% (66% w modelu MGS44) pelnej skali
Dla zakresow < 1 bar nalezy unika¢ stosowania
przypadkowego spadku absolutnej wartosci w zakresie
operacyjnym przyrzadu.

W obecno$ci plynéw gazowych zaleca si¢ wybranie
pola skali podwéjnego niz to operatywne.

Kompatybilnos¢ chemiezna - Sprawdzi¢ stopien
kompatybilnosci chemicznej migdzy plynem
procesowym a materiatami czgsci mokrych oraz migdzy
atmosfera a czg$ciami narazonymi. Wybra¢ stopien
zabezpieczenia IP65/67 w celu lepszej ochrony. Przyrzad
powinien by¢ stosowany z plynami procesowymi
kompatybilnymi zmateriatem czgéci mokrych. We
wszystkich innych przypadkach nalezy zamawiaé¢
manometry ztozone do separatorow plynu z czg$ciami
mokrymi z odpowiedniego materiatu.

Nadci$nienie - Maksymalne warto$ci nadci$nienia sa
odane w tabeli, w zaleznos$ci od modelu.

Mod. Nadcisnienie % (1)

MGS <10 bar <100 bar | <1000 bar

14-18-

20-24- 30 30 30

36-40

19-21 400 300...200 200

44 25 25 15

(1) Zastosowane nadci$nienie wyrazone w procentach
wartosci petnej skali

Ci$nienie otoczenia - Przyrzad zostal zaprojektowany
do funkcjonowania przy ci$nieniach atmosferycznych
zawartych migdzy 0,8 a 1,1 bar A.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie (PS) w zestawie
jest funkcja tego dziatajacego na kazdy komponent. Aby
okresli¢ PS zestawu, nalezy przyja¢ najnizsza warto$¢ z
tych odnoszacych si¢ do roznych komponentéw Aby
pracowac bezpiecznie, PS zestawu nie moze zosta¢ nigdy
przekroczona.

Aby pozna¢ maksymalne dozwolone ciSnienie
produktéw Kkatal ych, nalezy zap ¢ si¢ z
kartami technicznymi, dostepnymi na stronie
www.nuovafima.com.

Dla produktéw niewystepujacych w katalogu
NUOVA FIMA, nalezy uwzgledni¢ specyfikacje

zawarte w dokumentach kontraktowych.

Stopien ochrony — Podany zgodnie z norma CEI EN
60529. Odnosi si¢ do stanu pierScienia zamknigtego
hermetycznie, korkéw nienaruszonych i umieszczonych
w swoich gniazdach. Warto$ci widoczne w tabeli.

Stopien ochrony IP
(rodzaj obudowy)
IP 55

(Suchy)
(Nienapeinialny PN<6bar)

1P 65/67
(Wypetniony)
(Nienapetnialny PN>6bar)

Typ.

2G2-2M2

2D2-2N2

1P 65/67

2D5 (Wentylowany)

Aplikacje w temperaturze - Niezaleznie od materialu
z jakiego zostal wykonany lub zaspawany element
(sworzen przylacza procesowego, sprezyna rurowa,
terminal) nie zaleca si¢ uzywania manometréw o
temperaturach wyzszych niz ~ 65°C. Zalecane jest
zastosowanie syfonu w przypadku, gdy przyrzad ma by¢
do pary lub ptynéw o wysokiej temperaturze. Syfon lub
podobne urzadzenie musi by¢ zawsze umieszczony w
poblizu  przyrzadu i musi by¢é  napehiony
skoncentrowanym plynem zanim zostanie dokonana
instalacja w celu uniknigcia dotarcia cieptego plynu do
przyrzadu podczas wzrostu ci$nienia poczatkowego. Nie
mozna dopuszczaé, aby wewnatrz elementu czulego ptyn
ulegt zamarznigciu lub krystalizacji. Jednakze, gdy
przyrzad uzywany jest do pomiaru punktéw o wysokiej
temperaturze, do podlaczenia do gniazda ci$nieniowego,
zalecane jest zastosowanie rurki o $rednicy wewnetrznej
przynajmniej 6 mm. Rurka o dlugosci ok. 1,5-2 m
redukuje  rzeczywista temperatur¢ robocza do
temperatury otoczenia.

Gdy natura plynu nie zezwala na zastosowanie przewodu
o zredukowanym  przekroju, czgsto  zachodzi
koniecznos$¢ wprowadzenie rozdzielacza miedzy ptynem
procesowym a przyrzadem, pod warunkiem, ze piyn
transmisyjny bedzie nadawat si¢ do temperatury plynu
procesowego.

rawidlowe

9. Zastosowania ni

Ponizsze zastosowania moga okaza¢ si¢ potencjalnie
niebezpieczne i nalezy podchodzi¢ do nich z duza
ostroznos$cia:

- uklady z gazami sprezonymi (1) (7)

uklady z tlenem (2)

- uklady z ptynami korozyjnymi, cieczami lub gazami

(©)
- uklady z ci$nieniem dynamicznym i cyklicznym (4)
- uklady, w ktorych nadci$nienia moga by¢

przypadkowo zastosowane lub tam, gdzie przyrzady
niskiego ci$nienia moglyby zosta¢ zainstalowane na
przylaczach wysokiego cinienia (1)

uklady, w ktorych wzajemna zamienno$¢ moglaby by¢
przyczyna niebezpiecznych skazen (2)

uklady zawierajace ptyny toksyczne lub radioaktywne,
ciecze lub gazy (2)

uklady generujace wibracje (5)

- uklady zawierajace plyny palne (6)

uklady z parg pod ci$nieniem (7)

Uszkodzenie przez nadci$nienie (1) - Jest powodowane
przez  zastosowanie  ci$nienia  wyzszego  od
maksymalnego limitu zadanego na elemencie czutym
(moze zdarzy¢ si¢ na przyktad wtedy, gdy przyrzad do
niskich ci$niefi zostanie zainstalowany na systemie
wysokiego  ci$nienia).  Efekty takiego  rodzaju
uszkodzenia, powszechnie najczgsciej wystgpujace w
przypadkach ~ pomiaru  spr¢zonych — gazéw, sa
nieprzewidywalne i moga spowodowa¢ wybuch z
odrzutem czgSci we wszystkie strony. Otwarcie
urzadzenia bezpieczenstwa umieszczonego na obudowie
nie zawsze zabezpiecza zawarto$¢ skrawkow. Samo
szkietko nie gwarantuje prawidlowego zabezpieczenia, a
w tym przypadku jest komponentem najbardziej
niebezpiecznym. Jest ogélnie przyjete, Zze uzywanie
przyrzadu ze stalym przodem i tylem demontowanym,
zmniejsza mozliwo$¢ tego, ze skrawki beda wyrzucane z
przodu przyrzadu, gdzie staje operator w celu dokonania
odczytu. Krotkotrwale impulsy nadci$nienia (spikes)
moga wystgpowaé w systemach pneumatycznych lub
hydraulicznych, gloéwnie w zwiazku z otwieraniem i
zamykaniem zaworéw. Amplituda tych impulsow moze

Copyright © Nuova Fima S.r... Wszelkie prawa zastrzezone.
Zadna czesc niniejszej publikacji nie moze byc¢ powielana
w zadnej postaci, bez pisemnej zgody Nuova Fima S.r.1.

Via C. Battisti, 59/61 — 28045 INVORIO (No) - Italy

Tel. +39 0322 253200 — Fax +39 0322 253232
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Przemystowe urzadzenia ci$nieniowe i temperaturowe

Instrukcja montazu, obslugi i konserwacji

MANOMETRY NA SPREZYNE RUROWA MGS

TYPY ATEX

2G2-2D2-2D0-2D5-2D6-2M2-2N2-2N0

DLA STREF 1, 2,21, 22

MI-MGS-2G2-2D2-2D-
2D5-2D6-2M2-2N2-2N0
POL_7 02/2021

by¢ czgsto ci$nienie robocze oraz duza predkosé przy
jakiej nastgpuja uniemozliwiajac pomiar przez przyrzad
i bedac przez to niezauwazalng przez operatora. Moga
spowodowaé definitywne uszkodzenie przyrzadu lub
permanentny biad zero.

Uszkodzenie przez eksplozie (2) - Nastgpuje w
nastgpstwie swobodnego uwolnienia energii termicznej
wywolanej reakcja chemiczng, tak jak w przypadku
adiabatycznego  sprezenia tlenu  w  obecnosci
weglowodorow/olejow. W zasadzie jest akceptowalny
brak mozliwosci przewidzenia efektéw tej szkody.
Nawet korzystanie z przyrzadu o stalej czgsci przedniej,
zalecanym do tego zastosowania, nie wyklucza wyrzutu
skrawkow. - Przyrzady nadajace si¢ do zastosowania
przy tlenie, posiadaja napis “Oxigen - Use no Oil” i/lub
symbol przekreslonej oliwiarki na tarczy. Przyrzady sa
dostarczane  odpowiednio umyte 1 odtluszczone
specjalnymi produktami oraz zapakowane w woreczki
foliowe. Uzytkownik musi zachowa¢ odpowiednie
$rodki ostroznoéci, aby poziom czystosci zlacza i
elementu czulego zostaly utrzymane po wyjgciu
przyrzadu z jego opakowania.

OXYGEN
Pekniecie korozyjne (3) - Nastgpuje wtedy, gdy

material elementu czulego poddawany jest atakowi
chemicznemu przez substancje zawarte w plynie do
pomiaru lub w otoczeniu otaczajacym uklad pod
ci$nieniem. Szkoda uwidacznia si¢ w postaci wycieku
punktowego lub peknigcia zmeczeniowego na skutek
ostabienia materialu.  Element czuly generalnie
charakteryzuje si¢ zmniejszona gruboscia, pracuje zatem
w warunkach znacznego stresu mechanicznego.
Chemiczna zgodno$¢ z ptynem, ktory ma by¢ mierzony,
musi by¢ zatem brana pod uwage. Zaden z powszechnie
stosowanych materialow nie moze by¢ uznany za
odporny na atak chemiczny; rézne czynniki maja wplyw
na jego stan: st¢zenie, temperatura oraz rodzaj mieszanki
roznych substancji chemicznych.

Pekniecie zmeczeniowe (4) - Jest powodowane przez
stres mechaniczny wywolywany przez ci$nienie i
objawia si¢ niewielkim peknigciem z wewnatrz do
zewnatrz, zwykle wzdluz krawedzi. Takie pgknigcia sa
grozniejsze gdy nastgpuja podczas pomiarow sprezonych
gazow anizeli cieczy. Pgknigeia zmgezeniowe uwalniaja
plyn powoli, tak wigc wzrost cisnienia w obudowie jest
wykrywany  przez  aparaturg odpowietrznika
bezpieczenstwa. Je§li zmierzone zostaja wysokie
warto$ci ci$nienia z punktem roboczym bliskim
maksymalnej wartoéci dopuszczalnego stresu, usterka
moze spowodowaé wybuch.

Uszkodzenie przez wibracje (5) - Najczgstszy sposob
uszkodzenia przez wibracje spowodowany  jest
nadmiernym zuzyciem czg$ci ruchomych, ktore najpierw
objawia si¢ stopniowa utratg dokladnosci, aby doj$¢ do.
catkowitego braku ruchu wskazowki.

Uszkodzenie powodowane przez wibracje (5) -
Kolejnym skutkiem wibracji o szerokim zakresie moze
by¢ wywolywanie peknigé zmgczeniowych w strukturze
elementu czutego. W tym przypadku wyciek ptynu moze
by¢ zarowno powolny jak i szybki, dochodzacy nawet do
wybuchowego.

Awaria Dzielenie (6) - Gdy dojdzie do blednego
uzytkowania i nastapi peknigcie/uszkodzenie elementu
czulego, gdy mierzony plyn stanowi paliwo/jest
tatwopalny a pomiar rodzaju ciaglego, moze wytworzy¢
si¢ atmosfera wybuchowa wewnatrz i naokoto obudowy
przyrzadu. W takim przypadku ma bardzo wazne
znaczenie wlasciwa konserwacja, ktora polega na
wymianie zuzytych przyrzadéw, zanim stwierdzone
zostang wycieki.

Temperatu 7) - Temperatury wewngtrzna i
powierzchniowa przyrzadu moga znacznie zwigkszac si¢
na skutek szybkiej kompresji mierzonego gazu lub na
skutek fali uderzeniowej mierzonego ptynu. Nadmierna
temperatura wewngtrzna wytwarzana przez kompresjg
adiabatyczng lub przez falg uderzeniowg moze
spowodowa¢ samozapton mierzonych ptynéw lub zapton
atmosfery wybuchowej na zewnatrz obudowy.
Temperatura powierzchniowa nie moze przekroczy¢
wartosci  dozwolonej przez klas¢ temperaturowa,

wymagana w strefie instalacji.

Przyrzady moga utraci¢ swoje charakterystyki podczas
transportu  pomimo odpowiedniego opakowania i
powinny by¢ sprawdzone przed uzyciem. Prawidlowa
kalibracja moze by¢ zweryfikowana rowniez, przez
wykluczenie przyrzadu z procesu, za pomoca zaworu
odcinajacego 1 przez sprawdzenie czy wskazowka
opadnie na znak umieszczony na zerze po operacji
odpowietrzenia odgalgzienia (o ile temperatura bedzie
bardzo r6zna od 20°C). Brak powrotu wskazoéwki na zero
oznacza powazne uszkodzenie przyrzadu i konieczno$é
wykonania jego konserwacji.

11. Przechowywanie

Przyrzady musza by¢ przechowywane w standardowym,
oryginalnym opakowaniu az do momentu instalacji i
muszg by¢ pouktadane w pomieszczeniach zamknigtych,
wolnych od wilgoci. Jezeli przyrzady pakowane sa w

specjalny  sposéb, (w skrzyniach  drewnianych
wylozonych papierem smolowanym lub w workach
barierowych), zawsze nalezy skladowa¢ je w
pomieszczeniach zamknigtych i zabezpieczonych przed
dzialaniem  czynnikéw  atmosferycznych; stan
zapakowanych materialow nalezy sprawdza¢ co 3-4
miesigce, zwlaszcza wtedy gdy skrzynie poddawane sa
dziataniu czynnikow atmosferycznych. Temperatura w
strefie skladowania powinna wynosi¢ od =20 do +65 °C
jezeli nie podano inaczej na specjalnych Kkartach
katalogowych.

12. Instalacja

Manometry MGS typ 2G2, 2D2, 2D2, 2D5, 2D6, 2M2,
2N2 i 2NO, musza by¢ instalowane zgodnie z
przepisami  norm  europejskich EN837-2 z
zachowaniem ostroznosci aby unika¢ luznych
polaczein mechanicznych.

Wybraé taka pozycj¢ instalacji, aby indukcja
magnetyczna i elektro magnetyczna, promieniowanie
jonizujace, ultradzwieki i  ekspozycja na
promieni i 1 nie zwigkszaly
temperatury powierzchniowej przyrzadu.

Aby ulatwi¢ uruchomienie, zatrzymanie i demontaz w
celach konserwacyjnych, musi zosta¢ zamontowany
zawOr odcinajacy migdzy przyrzadem a urzadzeniem
(zawor glowny). Wszystkie przyrzady musza by¢
zamontowane w taki sposob, aby tarcza wskazujaca
znajdowata si¢ w pozycji pionowej, chyba ze inaczej
stanowi informacja na tabliczce. Musi by¢ zapewniony
minimalny odstgp 20 mm od jakiegokolwiek
sasiadujacego elementu, aby umozliwi¢ dzialanie
odpowietrznika bezpieczenstwa. Przylacze ci$nieniowe
musi by¢ wodoszczelne. Jezeli gwint zlgcza
ci$nieniowego jest cylindryczny, szczelno$¢ jest
osiagana za pomoca uszczelki pier§cieniowej, docisnigtej
migdzy dwoma plaskimi plaszczyznami uszczelnienia.
Jezeli gwint zlacza cidnieniowego jest stozkowy,
uszczelnienie jest osiagane przez dokrgcenie zlacza na
docisk, przynajmniej na 5 catkowitych gwintow i po
natozeniu na gwint tasmy PTFE przed polaczeniem
(patrz rysunek).

E)

W obydwu <przypadkach, nalezy ustaliéc moment
dokrecenia< przy pomocy dwoch kluczy, jeden na
powierzchni plaskiej zlacza procesowego przyrzadu, i
drugi na gniezdzie ciSnienia. Nie dokrecaé, dzialajac
sila na obudowe, gdyz taka operacja moze uszkodzi¢
przyrzad. Podczas pierwszego podania ci$nienia nalezy
upewni¢ si¢ czy zlacze jest wodoszezelne.

Efekt cieklych kolumn - Uzytkownik musi zdawac
sobie sprawg z tego, ze na przyrzad dziala obciazenie
pochodzace . z kolumny cieklej, nalezy wykonaé¢
kalibracje kompensujac ten wplyw. Zjawisko takie
wystepuje, gdy przyrzad jest zamontowany w pozycji
ponizej lub powyzej ciSnienia do ktorego jest
podiaczony. W przypadku gazu lub pary zjawisko to nie
wystgpuje. W takim przypadku zaleca si¢ montaz
przyrzadu w pozycji powyzej gniazda ciSnieniowego.
Wentylacja - Przystapi¢ do wentylacji obudowy jak
opisano w instrukcji na samoprzylepnej etykiecie
znajdujacej si¢ przy przyrzadzie.

Temperatura - Jesli temperatura ptynu procesowego
jest wyzsza od zalecanej, syfon lub podobne urzadzenie
musi by¢ zawsze umieszczony na koficu przyrzadu i musi
by¢ napeliony skoncentrowanym plynem zanim
zostanie dokonana instalacja w celu uniknigcia tego, ze
plyn ciepty dotrze do przyrzadu podczas wzrostu
ci$nienia poczatkowego. Nie mozna dopuszczaé, aby
wewnatrz elementu czulego ptyn ulegt zamarznigciu lub
krystalizacji. Jednakze, gdy przyrzad uzywany jest do
pomiaru punktéw o wysokiej temperaturze, do
podiaczenia do gniazda ci$nieniowego, zalecane jest
zastosowanie rurki o $rednicy wewngtrznej przynajmniej
6 mm. Rurka o dhlugosci ok. 1,5-2 m redukuje
rzeczywista temperatur¢ robocza do temperatury
otoczenia. Gdy natura ptynu nie zezwala na zastosowanie
przewodu o zredukowanym przekroju, czgsto zachodzi
konieczno$¢ wprowadzenie rozdzielacza miedzy ptynem
procesowym a przyrzadem, pod warunkiem, ze plyn
transmisyjny bedzie nadawat si¢ do temperatury piynu
procesowego.

Kompresja adiabatyczna — Przy plynach tlustych o
szybkiej kompresji, nalezy obniza¢ predko$¢ zmiany
ci$nienia, dopoki maksymalna temperatura
powierzchniowa nie obnizy si¢ do dozwolonego zakresu.
Cisnienie ptynu tlustego musi zwigksza¢ si¢ mozliwie
jak najwolniej. Musza zosta¢ zainstalowane redukcje lub
przepustnice, odpowiednio zwymiarowane w celu
osiagnigcia czasow wzrostu < 1 sek. dla stopni ci$nienia
< 80% wartosci petnej skali. Gdy zaktada si¢ mozliwo$¢
duzych zmian ci$nienia na linii, nalezy zainstalowaé
ogranicznik ci$nienia umiejscowiony przed
manometrem.

Naprezenia mechaniczne — Przyrzady nie moga by¢ im
poddawane. Jezeli punkty instalacyjne sa poddawane
napr¢zeniom mechanicznym, przyrzady musza zosta¢
zamontowane w odleglosci i podiaczone przewodami
elastycznymi. - Przyrzady musza by¢ wybrane z tych,
ktore posiadaja system kotwienia do $ciany, do panelu
lub do stupa.

Wibracje - Gdy wspornik przyrzadu poddawany jest
wibracjom, moga by¢ zastosowane rozne rozwigzania,
takie jak: a) zastosowanie przyrzadow napetianych
plynem i z gwintowanym zlaczem procesowym > 1/2” ;
b) przyrzady zamontowane w odleglosci i podlaczone za
pomoca przewodow gietkich (przy wibracjach silnych
lub nieregularnych). Wystgpowanie wibracji moze
zosta¢ stwierdzone przez ciagle, czgsto nieregularne
drgania koncowki wskazowki.

Cisnienia _dynamiczne i cykliczne - Wystgpuja
zazwyczaj gdy przyrzady sa zamontowane na pompach
i/lub z ptynami gazowymi, i sa przyczyna znacznego
zmniejszenia okresu zywotnosci elementu czulego,
ruchu  wzmacniacza manometru i nadmiernej
temperatury powierzchniowej. Uwidaczniaja si¢ glownie
przez duze skoki amplitudy wskazowki. Nalezy
zredukowac te ci$nienia pulsacyjne przez zamontowanie
przepustnicy lub redukcji miedzy zrédlem ci$nienia a
przyrzadem, przede wszystkim gdy plyny sa palne
/tatwopalne. Roéwniez . napetnienie obudowy lepkim
plynem moze zmniejszyé szkodliwy efekt pulsacyjny na
czgéciach ruchomych manometru. Gdy zaklada sig
mozliwo$¢ duzych zmian ci$nienia na linii, nalezy
zainstalowa¢ ogranicznik = ci$nienia umiejscowiony
migdzy zaworem odcinajgcym a manometrem.
Nadci$nienie - Kazde nadci$nienie powoduje naprezenia
elementu czulego 1 w konsekwencji zmniejsza jego
zywotno$¢ i precyzjg. Dlatego korzystniejszym jest
stosowanie przyrzadu w ktorym dolna warto$¢ skali jest
wicksza od maksymalnego ciSnienia roboczego, co w
rezultacie powoduje tatwiejsze pochtanianie nadcisnien i
uderzen ci$nienia. Uderzenia ciSnienia moga my¢
traktowane tak samo, jak ciSnienia pulsacyjne.
Nadci$nienia dlugo trwajace mozna pokonaé, instalujac
zawor . ograniczajacy, skalibrowany w  zakresie
przyrzadu. Nalezy jednak uwzgledni¢ fakt, ze
wystapienie . nawet pojedynczego zdarzenia moze
doprowadzi¢ do pgknigcia z powodu nadci$nienia.
Wyréwnanie — Przyrzad musi byé wyréwnany w
stosunku do urzadzenia na ktérym jest zainstalowany
za p a styku go miedzy gwi
zlaczem procesowym a gniazdem ci$nieniowym. To

ostatnie musi byé metalowe i uziemione.

Separatory plynu: s3 konieczne do przekazywania
ci$nienia ptynow procesowych korozyjnych cieptych o
wysokiej lepkosei lub krystalizujacych.

Regulowane ograniczniki ciSnienia: sa przydatne na
urzadzeniach, ktére moga wytwarza¢é wysokie
nadci$nienia, wykluczajac automatycznie manometr z
ustawionego ci$nienia i ponownie wprowadzajac go
automatycznie w znormalizowany obwod ci$nieniowy
procesu.

Sa dostgpne rowniez zawory, syfony oraz ztaczki i rurki
do polaczen.

Uzytkownik musi zna¢ zagrozenia wynikajace z
charakterystyk klimatycznych i fizycznych gazéw,
oparow i/lub pylow wystepujacych w urzadzeniu i
przeprowadzi¢ wstepna, dokladna weryfikacj¢ przed
uruchomieniem.

Oddanie _do uzytku - Oddanie do uzytku musi by¢
zawsze wykonywane z zachowaniem $rodkow
ostroznosci  w celu uniknigcia uderzen ci$nienia lub
nieprzewidzianych zmian temperatury. Dlatego zawory
odcinajace musza by¢ lekko uchylone.

Pomiar przerywany -  Zaleca si¢ wykonywanie
pomiaru gdy jest to konieczne, otwierajac lekko zawor
odcinajacy a nastgpnie zamykajac go po dokonaniu
odczytu. W takich warunkach czas zywotno$ci i
bezpieczenstwo przyrzadow jest wigksze.

Nie zaleca si¢ uzywania przyrzadow do okreslania
warto$ci bliskich zeru, gdyz w tym zakresie tolerancji
dokfadnoéci moze  wystgpowaé duzy procent
zastosowanego ci$nienia. Z tego powodu, przyrzady nie
moga by¢ uzywane w celu okreslania pozostalego w
pojemnikach o duzej pojemnosci, takich jak zbiorniki,
autoklawy itp. Niebezpieczne cisnienie dla operatora
moze pozostawaé¢ we wngtrzu pojemnika, mimo tego, ze
przyrzad wskazuje zero. Nalezy zainstalowac¢ urzadzenie
wentylacyjne na zbiornikach w celu osiagnigcia zerowej
wartosci ci$nienia, przed zdjgciem pokrywy, usunigciem
polaczen lub wykonaniem podobnych operacji.

Nie zaleca sig, aby przyrzady byly instalowane na
systemach zawierajacych inne ptyny robocze w celu
uniknigcia wystapienia reakcji chemicznych,
powodujacych wybuchy na skutek zanieczyszczenia
czg$ci mokrych.

Korki - Korki wlewowe i odpowietrzajace nie moga by¢
usuwane w trakcie funkcjonowania.

ym

15. Dysfunkcje
- Brak wskazania (wskazéwka na zerze): Zawor
odgalezienia zamknigty.

- Wskazanie stale na jednej wartoSci: Zatkane

przewody  ci$nieniowe.  Zawoér  odgalgzienia
zamknigty.
- Stale  wskazanie poza skala stopniowa:

Nadcisnienie, chwilowy lub staly blad odczytu.

Blad wskazania wyzszy od tego zadeklarowanego

przez przyrzad: Zmiana kalibracji.

Szybkie drgania  wskazéwki::

pulsowanie plynu  procesowego.

wibracje mechaniczne.

- Wysuwanie si¢ korka  zabezpieczajacego:
Nadmierna temperatura. Prawdopodobne
uszkodzenie/pgknigcie elementu czulego.

16. Konserwacja

Utrzymanie w czasie charakterystyk poczatkowych
konstrukeji mechanicznych musi by¢ zapewnione przez
dokfadny program konserwacyjny, regulacyjny, ktory
jest zarzadzany przez wykwalifikowanych technikow.
Konstrukcje mechaniczne musza by¢ utrzymane w taki
sposob aby zapobiegaly zagrozeniom pochodzacym od
temperatury, i ryzyka pozaru i eksplozji pochodzacego z
ewentualnych nieprawidlowosci stwierdzanych w ich
pracy.
Kontrola zblizeniowa — Szkietko nie moze posiada¢
peknigé. Korki odpowietrzajace i wlewowe musza by¢
prawidlowo zatozone w swoich gniazdach. Wskazdwka
musi znajdowaé si¢ wewnatrz skali stopniowe;.
Kontrola okresowa — W przypadku sprzgtu uzywanego
w niebezpiecznych warunkach (wibracje, obcigzenia
pulsujace, ptyny korozyjne, paliwa), wymieni¢ je wedtug
czgstotliwosci przewidzianej w programie konserwacji.
Gdy program konserwacji tego nie przewiduje, co 3/6
miesigcy uzytkowania, zalecana jest weryfikacja
kompletnosci elementu czutego, doktadnosci wskazan,
poziomu skorodowania elementu czulego (przy
separatorach ptynu), szczelnosci uszczelek i obecnosci
skroplin we wngtrzu obudowy. Jezeli przyrzad posiada
jakas  dysfunkcjg, nalezy wykona¢ weryfikacje
nadplanowg.
Osady kurzu na przyrzadzie nie moga przekraczaé
grubo$ci 5 mm. Gdy co$ takiego nastapi, nalezy
wykona¢ czyszczenie. Uzywaé szmatki namoczonej w
roztworze wody i mydia.
Demontaz - Przyrzady musza zosta¢ oddzielone od
urzadzenia przez zamknigcie zaworu odgalgzienia a
ci$nienie wewnatrz przyrzadu musi zosta¢ sprowadzone
do zera przez otwarcie urzadzen odpowietrzajacych
zamontowanych na urzadzeniu. Plyn procesowy
pozostaly wewnatrz ztacza procesowego przyrzadu nie
moze by¢ wylewany do $rodowiska, aby nie powodowac
zanieczyszczenia oraz szkéd na osobach. W przypadku
gdy jest niebezpieczny lub toksyczny, nalezy
postgpowac z nim ostroznie.
Kontrola szczegélowa — Ptyn probny musi by¢ zgodny
z ptynem do pomiaru w uktadzie pod cinieniem. Ptyny
zawierajace weglowodory nie moga by¢ uzywane w
przypadku gdy ptyny do pomiaru stanowi tlen lub inne
utleniacze. W celu sprawdzenia kompletnosci elementu
czulego, nalezy zainstalowa¢ przyrzad na wytwornicy
ci$nienia, wstawiajac go migdzy dwa zawory odcinajace.
Podda¢ przyrzad dziataniu maksymalnego, dozwolonego
ci$nienia, i odlaczy¢ go od Zrédta ci$nienia za pomoca
zaworu. Ewentualne wycieki z elementu czufego bgda
zauwazalne przez wolny powr6t wskazowki na zero. W
celu sprawdzenia dokladnosci wskazania wartosci
ci$nienia stalego, jest ono generowane w laboratorium i
zastosowane na kontrolowanym przyrzadzie oraz na
glownym wzorcu ci$nienia. Dokladnos¢ tego ostatniego
musi by¢ 4 razy lepsza od dokladnosci nominalnej
kontrolowanego  przyrzadu. Pordwnanie — wartosci
wskazanych przez oba przyrzady podczas wzrostu i
spadku w wielu cyklach pozwala na okreslenie nie
liniowosci , histeryzy i powtarzalno$ci kontrolowanego
przyrzadu.
Sprawdzi¢ kompletno$¢ uszczelek oraz
odpowiedniego zabezpieczenie IP.
Ponowna kalibracia - Gdy wyniki weryfikacji
kalibrowania przedstawiaja warto$ci odpowiednio rézne
od tych nominalnych, podanych w katalogu, przyrzad
musi zosta¢ poddany ponownej kalibracji. Zaleca si¢
zwrot przyrzadu do firmy NUOVA FIMA w celu
wykonania tej operacji.

Destrukcyjne
Destrukcyjne

stopien

Uzywanie przyrzadu, na ktérym wykonano
interwencje bez wyraznego upowaznienia od firmy
NUOVA FIMA powoduje zdjecie z niej jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci oraz wygasniecie Deklaracji
Zgodnosci CE i gwarancji umownej.

17. Zomowanie

Zaleca si¢ usunigcie szybki oraz korkow a nastgpnie
zlomowanie jako aluminium i stal nierdzewna. Ptyn
pozostajacy ~ wewnatrz ~ przyrzadu  moze  by¢
niebezpieczny i toksyczny.
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DICHIARAZIONE UE DI CONFORMITA

EU DECLARATION OF CONFORMITY
Direttiva 2014/34/UE - Directive 2014/34/EU

Apparecchi e sistemi di protezione destinati ad essere utilizzati in

atmosfera potenzialmente esplosiva

Equipment and protective systems intended for use in potentially&explosive
atmospheres.

NUQVA FIMA s.r.!. dichiara sotto la propria responsabilita che i manometri a motla tubolare in esecuzione
2G2, 2D0, 2D2, 2D5, 2D6, 2M2, 2N2 e 2NQO di sequito elencati sono in accofdo conla direttiva

NUOVA FIMA s.r.l. declares on its sole responsibility that the following bourdon tube pressure gauges,
2G2, 2D0, 2D2, 2D5, 2D6, 2M2, 2N2 and 2ZNQ version comply with the above-mentioned directive

Modello DN Campo Tipo custodia Versione Marcatura
Model DS Range Case type Version Marking
Tutti Secco
All Dry II 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS14 < 6 bar Nor riermpioie 262 C€ @ -20°C < Ta < 60°C
MGS18 oL fitab’e
MGS19 > 6 bar N%\O?;g:gz'e c € @ I 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS36 100 T Remoita 2D2 IT 2D)Ex h I1IC T85°C...T450°C Db
MGS20 150 i Flllgd -20°C =)Ta < 60°C
MGS21 11 2G Ex b 1IC T6...T1 Gb
MGS22 Tzf/“ R'ﬁi’;‘é’c'fa 200 c € @ II 2D Ex h ITIC T85°C...T450°C Db
MGS24 / 0°C S Ta s 60°C
MGS40 o ventiat II 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
s i 205 c € @ I 2D Ex h ITIC T85°C...T450°C Db
-53°C s Ta < 60°C
MGS20
MGS21 100 Tutt Rlemoita c E @ 11 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS22 150 Al P 2D6 II 2D Ex h IIIC T85°C...T450°C Db
MGS24 -60°C < Ta s 60°C
MGS40
Tutti Secco
MGS18 100 All Dry Mo c € @ II 2G Ex h IIB T6...T1 Gb
Non rlempibile ~20°C € Ta s 60°C
MGS44 100 < 6 bar
Not fillable
> 6 bar Nm;‘;;ggg'e c € @ II 2G Ex h 1IB T6...T1 Gb
o Riampita 2N2 II 2D Ex h IIIB T85°C...T450°C Db
-20°C < Ta S 60°C
MGS 44 100 All Filled
. II 2G Ex h I1B 76...T1 Gb
T R';T,‘,‘géta 2NO c € @ II 2D Ex h IIIB T85°C...T450°C Db
0°C s Ta < 60°C

Norme di riferimento - Reference standards

. UNI EN 1127-1:2019

. UNI CEL EN ISO 80079-36:2016
. UNI CEI EN ISO 80079-37:2016
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It presente documento non pud essere riprodotto senza autorizzazione di NUOVA FIMA s.r.l.
This document cannot be reproduced without NUOVA FIMA authorization.
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